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OPTIMISER SA PRODUCTIVITE ET LA GESTION DU FLUX

Le systéme Pick to light simplifie et augmente la cadence
des préparations de commandes. Des instructions
lumineuses du systéme signalent I'emplacement ou
I'opérateur doit prélever sa commande, de maniere

Additionnellement, le systeme permet le rangement
de piéces (Put to light). Une fois la piéce a ranger
indentifié, un signal lumineux situe le lieu de stockage
précis de la piece.

succinte.
L'opérateur est guidé, le stock est suivi et les opérations
s’enchainent de maniére fluide.

Une nomenclature d’assemblage est possible afin de
sécuriser le process de montage.

Avantages du systeme «Pick to light»

= Gain de temps

= Sécurisation des process

= Meilleure gestion des stocks

= Programmation intuitive par code-barres

= Différentes fonctions programmables

Caractéristiques techniques

- Programmation intuitive, uniquement avec I'utilisation du code-barres

= Jusqu’a 250 LEDS par module

= Informer et exécuter de maniére séquentielle jusqu’a 30 programmes

= Programmes divisés en étapes

= Configuration possible sur les LEDS en mode nomenclature
(Couleurs, fréquence de clignotement)

= Connection a un ERP : Possibilité de relier le systéme a un serveur via
une interface et un software spécifique

= Ajout d’un afficheur LCD avec le nombre de piéces a saisir

= Fonctionnement simplifié, uniquement 1 prise 220v
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